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1. DE OLIKA STATIONSTYPERNA 
Det finns sju olika varianter av inomhusbetjänad plåtstation. En oisolerad lite mindre variant och tre olika storlekar på 
isolerade stationer. De tre storlekarna kan användas antingen som trafohus eller teknikhus dvs två varianter av varje 
storlek. Se tabell 1 för några olika måttuppgifter för respektive modell. Ett exempel på en trafostation 4,7 visas i bild 1. 
Av lyfttekniska skäl kan totalvikten för en station med bestyckning inte överstiga 40 ton.

Tabell 1: De sju olika stationstyperna av inomhusbetjänade plåtstationer med deras ytter- och innermått.

Stationstyp Yttermått totalt hela stationen Innermått ställverks-/teknikdel Vikt obestyckad

Djup kabelgrav H (mm) B (mm) L (mm) H (mm) B (mm) L (mm) Kg

Oisolerad 500 3250 2450 4400 2000 2240 2600 6 200

Trafostation 4,7 500 3560 3070 4920 2560 2850 2820 10 700

Trafostation 7,1 500 3820 4220 7250 2760 4000 5090 18 500

Trafostation 9,4 800 Fundament 
lev separat

4380 4220 9580 3000 4000 7490 23 000

Teknikhus 4,7 500 3560 3070 4920 2560 2850 4695 10 000

Teknikhus 7,1 500 3820 4220 7240 2760 4000 7025 18 500

Teknikhus 9,4 800 Fundament 
lev separat

4360 4220 9580 3000 4000 9355 25 200

Bild 1: Exempel på Inomhusbetjänad trafostation 4,7 i plåt.
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2. GRUNDLÄGGNING
Rekommendation för nätstation typ inomhusbetjänad plåtstation.

Bild 2: Illustration av grundläggning.

Tabell 2: Olika grundläggning beroende på markförhållanden.

Markförhållanden Bottenbädd/bottenhöjd Geotextil Dränering  
lutning 10%

Kringfyllning

Typ Benämning Bottendjup Material

1 Sprängbotten, 
sprängstensfyll-
ning, block

0,2 m från  
närmaste sten

Singel eller 
makadam 8-16, 
16-32

Erfodras Erfodras vid 
sprängbotten

Singel eller maka-
dam 8-16, 16-32

2 Grovkornig 
morän, grus, 
sand

0 m Befintligt mate-
rial. Sten > 60 
mm borttages

– – Befintligt material. 
Sten > 60 mm bort-
tages

3 Finkorning 
morän, siltig 
sand, silt, fast 
lera

0,3 m Singel eller 
makadam 8-16, 
16-32

Erfodras Erfodras Singel eller maka-
dam 8-16, 16-32

4 Lös lera, torv, dy Geoteknisk undersökning erfodras
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3. GODSMOTTAGNING

3.1 LEVERANSKONTROLL
Kontrollera att godset inte har skadats under transport. Godset ska besiktigas tillsammans med chauffören från 
transportföretaget före lossning från bil. Om skador uppstått, notera detta på fraktsedel samt gör en skadeanmälan 
skriftligt tillsammans med chauffören/transportföretaget. Kopia på fraktsedel med skadeanmälan skickas till:

KL Industri AB Box 2039 SE-612 02 Finspång Telefon: +46 122-243 00 Telefax: +46 122-501 02

3.2 INFORMATION OM LEVERERAD STATION
På nätstationens märkskylt finns information om stationstyp, EBR benämning, KLs serie-/ordernummer, tillverkningsår 
och stationsvikt utan transformator. Skylten är placerad i ställverks/teknikutrymmet vid sidan av dörren. All nödvändig 
dokumentation om levererad station finns placerad i ritningsficka på samma plats. Dokumentationen innehåller 
enlinjescheman, apparatlistor, testprotokoll m.m

3.3 AVLYFT OCH UPPSTÄLLNING
Normalt sker våra leveranser med egen bil med kran som lyfter av stationen på färdig grusbädd. Krav för uppställning på 
färdig bädd är körbar väg för tungt fordon samt att bädden EJ befinner sig längre än 8 meter från lastbilen. Markbädd ska 
vara utförd enligt instruktion, se kapitel 1 – Grundläggning. Lyft av stationen sker med särade stroppar (lyftok krävs) som 
fästes i betongfundamentets lyftöglor (Bild 3) mha lyftanordning av typ Frimeda (Bild 4).

Bild 3: Lyftöglor. Bild 4: Lyftanordning typ Frimeda.
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4. TRANSFORMATORRUM

4.1 STORLEK PÅ TRANSFORMATORRUM
För inomhusbetjänade plåtstationer gäller följande max effekt för transformator samt mått på transformatorutrymme 
(Bild 5 och Tab 3).

Transformatorutrymmet i inomhusbetjänade plåtstationer är inte avsett att fungera som tryckavlastningsrum. Se avsnitt 
om tryckavlastning.

Bild 5: Trafoutrymme.

Innermått transformatorutrymme

L B H

Isolerade stationer 2780 1790 3120

Oisolerad station 2190 1500 2600

				  

Rekommenderat minimiavstånd mellan transformator och yttervägg är 400 mm.

OBS! Var noga med att kontrollera mått vid montage av äldre transformatorer!

4.2 OLJEUPPSAMLINGSKÄRL
Integrerat i betongfundamentet med kabelgrav finns oljeuppsamlingskärlet. Kärlets volym klarar 100% av totala 
oljevolymen/vikten på hermetiskt slutna transformatorer. Tack vare betongkonstruktionen föreligger ingen risk för 
läckage av olja eller inträngande av vatten.

Tabell 3: Trafoutrymme.
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4.3 NEDLYFT AV TRANSFORMATOR I TRANSFORMATORUTRYMMET
För att möjliggöra upp- och nedlyft av transformator är taket över transformatorutrymmet avlyftbart och försett med 
lyftöglor (Bild 6). 

Taket är monterat med 4 st. bult vilka lossas underifrån (Bild 7 och 8).

Bild 6: Lyftöglor för tak över trafoutrymme.

Bild 7 och 8: Bult som fäster taket över trafoutrymme.
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5. ALLMÄN INFORMATION OM NÄTSTATIONEN

5.1 TESTNING OCH STANDARDER
Nätstationen är tillverkad och testad enligt IEC 62271-202. Samtliga stationer uppfyller även alla krav och rekommenda-
tioner enligt EBR KJ59:08.

5.2 KONSTRUKTION/UPPBYGGNAD
Byggnadsstommen består av ett ramverk tillverkat i aluzink. Ramverket ger en mycket stabil, tålig och smidig 
konstruktion. Fasaden (väggspeglar) och dörrar är tillverkade i korrosionssäker aluzinkplåt. Taket är som standard  
av typ sadeltak (lutning °) och målat i svart kulör.

Ramverk är som standard målat i gråvit nyans. Väggspeglar och dörrar är som standard målade i VFM röd (NCS S6030-
Y80R) alt. 1042 grön (NCS S6005-G50Y).

De isolerade varianternas ställverks- eller teknikrum har som standard väggar med 50 mm isolering, lackad plåt utåt 
samt en vitmålad plywood-skiva inåt. Som tillval finns 100 mm isolering.

OBS! stationen kan förses med klotterskydd, kontakta KL Industri för mer information.

OBS! Stationen får EJ tvättas med högtryckstvätt! – HÖGSPÄNNING

Dörrlåsen till transformatorutrymmet är som standard infällda, väder- och sabotageskyddade och anpassade för hänglås. 
Låstyp kan skilja beroende på tillverkningsår. Dörr till transformatorutrymmet är försedd med s.k. tvåpunktsstängning. 
Dörrar är även utförda med uppställningsbeslag.

Fundamentet är tillverkat i betong och är anpassat för montage av transformator på fabrik. Fundamentet ger en stabil 
grund för byggnaden och minimerar risken för oljeläckage. 

5.3 INFORMATIONS- OCH VARNINGSANSLAG
Enligt SS-EN 62271-202 skall stationen vara försedd med informations- och varningsanslag. Varningsanslag finns 
placerade på alla dörrar till öppningsbara utrymmen.

5.4 KABELINTAG FÖR IN- OCH UTGÅENDE KABLAR
Fundamentet förses med valbart antal öppningar tex 100 mm och 50 mm i diameter. Tätning kan ske med fogskum eller 
kabeltätningar.

Bild 9: Kabelintag dörrsida.
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Bild 10: Reservkraftlucka.

Bild 11: Lyfthandtag för golvskivor.

5.5 KABELINTAG FÖR RESERVKRAFT
Reservkraftluckan sitter vid sidan av dörren nära lågspänningsställverket och lossas med två bultar på insidan (Bild 10).

5.6 INSTALLATIONSGOLV
Ställverks-/teknikutrymmet har golvskivor på 600x600 mm vilka enkelt kan lyftas mha handtag med sugkoppar (Bild 
11). Handtaget sitter i en hållare på väggen vid sidan av dörren.
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6. TRYCKAVLASTNING
All elutrustning som tex ställverk är typgodkänd. I de fall tryckavlastning används är hela systemet dvs ställverk, 
tryckavlastningskanal och utblås samprovat. Utblåset sker via lucka oftast bultad endast i nedkant ut i fria luften. 
Luckan placeras så att minimiavståndet från mark upp till luckans nedkant är minst 2100 mm. Tryckavlastning i 
inomhusbetjänade stationer får ej ske in till traforum. 

7. JORDNING

7.1 STATIONSJORDNINGSPLINT
Stationens jordningsplint (Bild 12) är avsedd för skydds- och systemjordning. När inkommande jordlina är ansluten 
till plinten så är samtliga ingående apparater i stationen jordade genom ramjordning. Schema för stationsjordning 
medföljer varje levererad station och finns placerat i ritningsfickan i stationen.

Bild 12: Stationens Jordningsplint.

7.2 HÖGSPÄNNING
Jordningskopplare i HSP ställverket används för arbetsjordning av inkommande kabel och transformatorns uppsida (se 
enlinjeschema för levererad station). Anslutningsmöjlighet för inkommande kabels skyddsskärm finns på jordskena i 
respektive HSP fack.

7.3 TRANSFORMATOR
Arbetsjordning på transformatorns uppsida sker genom jordningskopplare i HSP ställverket. Transformatorns chassi 
jordas med Cu-lina ansluten till jordskena i ställverksrum. 

7.4 LÅGSPÄNNING
Anslutning av inkommande kablars skyddsskärm/jordledare görs på respektive apparats PEN klämma (TN-C system) alt. 
PE klämma (TN-S system) som finns placerad på LSP ställverkets PEN-/PE skena.
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8 EGENKONTROLL ENLIGT IEC 62271-202 OCH ELSÄK-FS
Samtliga anslutningar och förbindningar är momentdragna på fabrik. I enlighet med IEC 62271-202 skall 
kopplingsutrustning (nätstation) som transporteras från fabrik till uppställningsplats efterkontrolleras enligt punkterna 
nedan. Anledningen till efterkontroll beror på de vibrationer och skakningar som förekommer under transport. KL 
Industri hänvisar även till ELSÄK-FS 2010:3.

Att kontrollera innan driftsättning:  

•	Efterdrag och kontrollera fabriksmonterade kabelförband och jordförbindningar  

•	Kontrollera anslutna kabelskärmar, apparater och chassijordning  

•	Se till att inkommande jordlinan är ansluten till stationens jordningsplint.
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KL Industri AB
Box 2039, 612 02 Finspång
Tel +46 122 243 00
www.kl-industri.se
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